ce
SUMAKE .25

Nitownica pneumatyczno hydrauliczna
5/16” (7,8mm)

DANE TECHNICZNE
Zakres nitowania 4.8 -7.8 Wibracje Hatas Uwaga
. . EN 28622-1 ENISO
Sita ciggu (kg) 2040 157442008
Skok ttoka (mm) 25 Cisnienie Uzywaé
; » Obcigzona: akustyczne nauszniki

Wiot powietrza 174 70.8 dB ochronne oraz
Cisnienie robocze (bar) 6,3 <2.5m/s? Poziom hatasy | okulary ochronne

— : - 818 dB w trakcie pracy z
Zuzycie powietrza (I/min) 255 ' narzedziem
Waga (kg) 2,1




DEKLARACJA ZGODNOSCI URZADZENIA
Z NORMAMI UE

Producent: SUMAKE INDUSTRIAL CO.,LTD.

Adres: 4F,-NO. 351, YANGGUANG ST., NEIHU DISTRICT
TAIPEI CITY 114, TAIWAN

ri)(l;n:iejszym deklaruje, ST'6 61 99V
Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna 5/16”

- jest zgodna z przepisami dyrektywy maszynowej (Dyrektywa 2006/42/EC), z pdzniejszymi
Zmianami, oraz krajowymi przepisami wykonawczymi:

-oraz zostata przebadana zgodnie z:
EN ISO 12100:2010, EN I1SO 11148-1:2011

Taipei, Tajwan Cze / 25 / 2012
777

Podpis

MIKE SU

Imie i nazwisko
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Opis ogélny

Nitownica ST-66199V z systemem pneumatyczno-hydraulicznym jest narzedziem wydajnym, lekkim i
cichym. Zostata zaprojektowana w taki sposob by zapewni¢ dtugg zywotnosé i bezawaryjno$cé.

WIESZAK

KONCOWKA

POJEMNKIK NA
ZERWANE TRZPIENIE

SPUST

KORPUS BEBNA \

Rys.1

» Przystosowana do pracy w warunkach przemystowych
» Niska waga i niski poziom hatasu

» Wysoka wydajnosé

» Duza wytrzymatosc i bezawaryjnosc¢

» tatwa w obstudze i konserwaciji

\-PNEUMATIG.EU - GDYNIA ULWIELKOPOLSKA158 - 058 622 49 22 -/
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Zasady bezpieczenstwa
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Przeczytaj uwaznie instrukcje i stosuj sie do zasad bezpieczenstwa w nigj
zawartych.
W razie pytan skontaktuj sie naszym przedstawicielem.

Nie uzywaj fatwopalnych gazéw do zasilania narzedzia. Stosuj czyste,
przefiltrowane powietrze o odpowiednim ci$nieniu z zapewnionym smarowaniem.

Nie uzywaj benzyny ani innych fatwopalnych ptyndw do czyszczenia narzedzia.
Opary moga zapali¢ sie od iskry i spowodowac eksplozje narzedzia

Nie przekraczaj maksymalnego ci$nienia roboczego (7.6 bar)

Zawsze odtgczaj narzedzie od przewodu zasilajgcego przed zmiang koncowki,
regulacja, konserwacjg i kiedy narzedzie nie jest uzywane.

Podczas pracy zawsze no$ okulary ochronne, stuchawki ochronne oraz bezpieczne
nakrycie gtowy.

Naprawy oraz czyszczenie wykonuj tylko przy odtgczonym od zasilania narzedziu.
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Instrukcja obstugi

B Przygotowanie nitownicy

Wykonaj ponizsze kroki aby zamocowac odpowiednig koncowke.

» Krok 1. Odkrec i wyjmij koricdwke (33-1) a w jej miejsce zatdz koncowke o zadanej Srednicy

A\

Krok2. Odkrec i zdejmij gtowice (34)

A\

Krok3. Odkre¢ i zdejmij oprawe szczek (35)

A\

Krok4. Ustaw odpowiednio szczeki i popychacz szczek (36, 37)

A\

Krok5. Dokrec oprawe szczek i wyreguluj odlegtos¢ za pomoca klucza z przymiarem (63)

A\

Krok6. Zatdz i dokre¢ gtowice.

Rys.2
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r

B Obstuga nitownicy

» Podiacz nitownice do zrédta powietrza i poczekaj az sie napetni. Upewnij sie, ze pojemnik na zerwane nity

A\

\-PNEUMATIG.EU - GDYNIA ULWIELKOPOLSKA158 - 058 622 49 22 -/

jest zamontowany.

W6z nit w koncowke. Nacisnij spust do potowy by przytrzymac nit i umiesci¢ go w nitowanym otworze.
Wecisnij spust do konca by zacisng¢ nit.

Zwolnij spust do potowy by zerwac koncowke nitu i odprowadzi¢ jg do pojemnika.

Kiedy pojemnik napetni sie trzpieniami opréznij go.

Po oprdznieniu dokre¢ z powrotem pojemnik by kontynuowac prace

Rys.3
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Konserwacja

Jedyng wymagang czynnoscig serwisowg jest okazjonalne uzupetnianie oleju hydraulicznego. Nalezy je
wykona¢ gdy zauwazalnie zmniejszy sie sita uciggu. By uzupetnic olej wykonaj ponizsze kroki:

» Ustaw nitownice w pozycji pionowej.

A\

Odkrec¢ korek zbiornika oleju (45 i 44).

A\

Za pomocg aplikatora uzupetnij olej az do poziomu otworu (15).

A\

Napetnij strzykawke olejem, dokre¢ koncowke strzykawki do otworu i naciskajgc ttok strzykawki wttaczaj
swobodnie olej. Powtarzaj czynno$¢ do momentu az poczujesz opor.

A\

Dokre¢ korek zbiornika oleju.

A\

Uszczelka (44) powinna zosta¢ wymieniona po kazdym zdemontowaniu.

\-PNEUMATIG.EU - GDYNIA ULWIELKOPOLSKA158 - 058 622 49 22 -/
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Rozwiqzywanie problemow

Niezwtocznie przerwij uzywanie narzedzia jesli wystapi jeden z ponizszych problemdéw. Wszelkie naprawy i
wymiany mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanych pracownikéw lub autoryzowany serwis.

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zaklinowany trzpien nitu

Zty rozmiar nitu

Rézne nity wymagajg odpowiednich koncowek, szczek i
popychaczy. Przeczytaj instrukcje i sprawdz rozmiar nitu (patrz
rys.2)

Opitki blokujg oprawe szczek

Wyciggnij zablokowany trzpien przy uzyciu mtotka i szczypiec.
Za pomocg kluczy zdemontuj gtowice i oprawe szczek.
Wyczy$¢ oba elementy za pomoca pedzelka i sprezonego
powietrza. Nasmaruj je olejem i zamontuj ponownie. (patrz
rys.2)

Opitki blokujg koncéwke

Problem najczesciej pojawia sie podczas uzywania
aluminiowych nitéw. Odkre¢ koncowke i przetkaj jg za pomoca
sztywnego drutu.

Brak ssania

Uszkodzony zawdr spustowy

Zawor spustowy (29) wymaga naprawy lub wymiany.

Uszkodzony oring

Oring (58) wymaga wymiany

Wyciek powietrza

Uszkodzony zawor spustowy

Zawor spustowy (29) wymaga naprawy lub wymiany.

Uszkodzony jeden Ilub kilka
elementéw zaworu regulacyjnego

Oringi (25,26,27) lub zawor (28) wymagaja naprawy lub
wymiany

Narzedzie pracuje wolno
i traci moc

Poluzowany przewdd powietrza

Zamontuj przewod ponownie i dokrec.

Uszkodzony jeden Ilub kilka
elementdéw zaworu regulacyjnego

Oringi (25,26,27) lub zawdr (28) wymagaja naprawy lub
wymiany

Cisnienie robocze jest zbyt niskie

Zwieksz cisnienie robocze do 6,3 — 6,7 bar. Jesli cisnienie
robocze przekroczy 7,5 bar uruchomi sie zawor bezpieczenstwa

B Porady

» CzySC gtowice i szczeki, smaruj je olejem co ok. 500 nitow
» Wymieniaj zespot szczek co kazde 2000 nitdw jesli uzywasz stalowych nitéw

» Oprozniaj pojemnik na zerwane trzpienie co ok 35 nitéw
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